Zatgcznik nr 2 do WZ
o Szczegébtowy opis przedmiotu zaméwienia

Nazwa zadania:
»,Modernizacja rozdzielnicy SN wraz z jej dostawa na potrzeby TAURON Dystrybucja S.A. Oddziat w Bielsku-Biatej, Region Zywiec.”

Uwagi ogoélne:

»Cato$¢ prac, obejmujgca dokumentacje projektowa, realizowana jest w oparciu o obowigzujace przepisy
prawa, normy branzowe oraz standardy techniczne TAURON Dystrybucja S.A.”

Opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem zamdwienia jest modernizacja rozdzielnicy SN stacji BBZ30830 Makéw
Makowianka wraz z jej dostawg na potrzeby TAURON Dystrybucja S.A. Oddziat w Bielsku-Biatej,
Region Zywiec. Zakres zamowienia obejmuije:

e  opracowanie dokumentacji projektowej zgodnej ze standardami technicznymi TAURON Dystrybucja S.A.,
e  dostawe i montaz urzadzen,
e  wdrozenie ewentualnych zmian wynikajgcych z préb funkcjonalnych ST6,

e  przygotowanie dokumentacji fotograficznej i schematéw stacji.

Dokumentacja projektowa, oraz dostawa realizowane sg w oparciu o obowigzujgce przepisy prawa, normy

branzowe oraz wytyczne TAURON Dystrybucja S.A., dostepne na stronie: www.tauron-dystrybucija.pl.

1. Tabela asortymentowa:

Region Zywiec JT Sucha Beskidzka WST44

Lp. Nazwa/opis* llosé

Modernizacja stacji BBZ30830 Makéw Makowianka
-wymiana rozdzielnicy SN w konfiguracji TLLL

*- Wszystkie oferowane materiaty musza by¢ fabrycznie nowe, pochodzié
z biezacej produkcji oraz stanowi¢ wiasnosé Wykonawcy



f)

9)
h)

k)

1. Parametry techniczne rozdzielnicy:

Napiecie znamionowe rozdzielnicy SN: 24kV.

Czestotliwosé znamionowa: 50Hz Liczba faz: 3

Rozdzielnica SN powinna byé wykonana w izolacji stato-powietrznej lub gazowej, z wylgczeniem
zastosowania gazu SF.

Znamionowe wytrzymywane napiecie krétkotrwate czestotliwosci sieciowej — 50kV/60kV.
Znamionowe napiecie udarowe wytrzymywane (piorunowe) 1,2/50 ps: 125kV / 145kV
Prad znamionowy ciagty pél liniowych — 630A.

Prad znamionowy ciggty pola transformatorowego — min.200A.

Prad zwarciowy krétkotrwaty wytrzymywany — minimum 16kA(1s).

Prad zwarciowy szczytowy wytrzymywany — 50kA.

Stopien ochrony IP-przedziat napedow i przytgczy — IP3X.

Odpornos$¢ na tuk wewnetrzny: min. IAC AFLR 16KkA (1 s)

Rozdzielnica wyposazona w fabryczne blokady mechaniczne tgcznikow.

Do kazdej rozdzielnicy nalezy dostarczyé uzgadniacz faz.

2. Wymagania dla telemechaniki i tgcznosci:

Edycja stacji w systemie Scada zostanie wykonana przez Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien dostarczy¢ kompletny uktad do komunikacji w systemie GPRS oraz TETRA (radio,
anteny itp.)

Edycja stacji w systemie Scada zostanie wykonana przez Zamawiajgcego. Parametryzacja tgcznosci TETRA
po stronie Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy dostarczy Wykonawcy karty SIM oraz karty nastaw zabezpieczen.

Dostawa i podtgczenie szaf telemechaniki wraz z potrzebami wiasnymi 24 V DC (realizacja przez
Wykonawce) — potozenie szaf nalezy uzgodni¢ z Wydziatem Automatyki i Telemechaniki oraz odpowiednim
Regionem na etapie projektowania

Wykonanie potgczen pomiedzy szafg telemechaniki i rozdzielnicg SN oraz rozdzielnicg nN (realizacja przez
Wykonawce).

Wykonanie konfiguracji sterownika telemechaniki (realizacja przez Wykonawce).

Rozruch oraz uruchomienie pél wraz z potrzebami wlasnymi oraz telemechanika (realizacja przez
Wykonawce).

Wykonanie dokumentac;ji projektowej na caty powyzszy zakres (realizacja przez Wykonawce). Dokumentacja
projektowa powinna uwzglednia¢ wymagania w zakresie budowy urzgdzen elektroenergetycznych okreslone

w standardach technicznych, dostepnych na stronie internetowej www.tauron-dystrybucja.pl.

Szafka telemechaniki wyposazona w:

. uktad zasilania,

. uktad sterowania roztgcznikami SN,

. urzadzenie telemechaniki, sterowniczo — zabezpieczeniowe,
e terminal komunikacyjny TETRA,

. uktad oswietlenia szafki sterowniczej,

e  ukiad ogrzewania i wentylacji szafki sterowniczej,

e  anteny zewnetrzne: do transmisji w sieciach GSM i TETRA.

Wszystkie wyzej wymienione elementy powinny byé zabudowane w szafce z wyjgtkiem anten.



) Szafka telemechaniki, urzgdzenia fgcznosci oraz rozdzielnica SN powinna spetniaé wymagania zawarte w
zatgczniku nr 5 standardu technicznego 35/2020 — stacje transformatorowe SN/nN w pomieszczeniach

budynkow do stosowania w TD.
3. Wymagania techniczne:
3.1 Wymagania jakosciowe i funkcjonalne

3.1.1. Dostawa i montaz rozdzielnicy SN w niezaleznej, wolnostojgcej obudowie, z mozliwoscig rozbudowy o
kolejne pola. Pola liniowe wyposazone w wytgczniki 630 A z napedem silnikowym 24 VDC, odtgcznik, uziemnik z
napedem recznym oraz pomiar prgdu. Pole transformatorowe (roztgcznikowo-bezpiecznikowe) z
trojpotozeniowym roztgcznikiem 200 A o napedzie recznym (petnigcym funkcje odtgcznika i uziemnika), pomiarem
napiecia oraz zabezpieczeniem autonomicznym.

3.1.2. Napiecie pracy — 15kV.

3.1.3 Dostawa i montaz sensoréw prgdowych oraz napieciowych po stronie Wykonawcy. Sensory prgdowe
nalezy zabudowa¢ w kazdym polu odptywowym, natomiast sensory napieciowe — w polach
transformatorowych.

3.1.4  Wszystkie pola SN muszg umozliwia¢ odwzorowanie stanu potozenia tgcznikéw w systemie SCADA, a
takze zapewniaé zdalne sterowanie oraz detekcje zwar¢.

4. Zakres prac

4.1.1 Rozdzielnica SN/15kV — BBZ30830 Makéw Makowianka

A. Roboty elektroenergetyczne SN

e  Zabudowa nowej rozdzielnicy SN/15kV; rozdzielnice nalezy posadowi¢ na cokole o wysokosci ok. 40 cm,

e Zasilenie istniejgcego transformatora kablem z polietylenu usieciowanego o minimalnym przekroju 3x1x70
mm? i dlugos$ci ok. 10 m, dobranym do mocy transformatora,

e \Wprowadzenie i podigczenie kabli do nowej rozdzielnicy SN oraz wykonanie nowych gtowic kablowych,

e Powigzanie rozdzielnicy z siecig kablowg 15kV nalezy wykonaé kablami z polietylenu usieciowanego o
przekroju 3x1x120 mm?, 12/20kV (tgczna diugos¢ ok. 3x10 m), z zastosowaniem muf przejsciowych
umozliwiajgcych potgczenie z istniejacymi kablami typu HAKnFtA o przekrojach 3x70 mm? oraz 3x120 mm?,

e Demontaz istniejgcej rozdzielnicy SN po stronie Wykonawcy.

B. Roboty ogélnobudowlane towarzyszace montazowi urzadzen

e Wykonanie przepustu kablowego pomiedzy pomieszczeniem rozdzielnicy SN a komorg transformatora,

o Wykonanie niezbednych prac ogélnobudowlanych w celu dostosowania pomieszczenia do zabudowy nowe;j
rozdzielnicy SN, w tym:

o  demontaz istniejgcych ram,
o  przygotowanie podtoza,
o montaz nowych ram wraz z kotwieniem i poziomowaniem pod nowa rozdzielnice,

e Wykonanie lub naprawa istniejgcego kanatu kablowego w pomieszczeniu rozdzielnicy SN; cze$¢ kanatu po
zdemontowanej rozdzielnicy nalezy ostoni¢ blachami stalowymi ryflowanymi, z zachowaniem:

o  odpowiedniej grubosci blach,

o  wiasciwosci antyposlizgowych,

o  zabezpieczenia antykorozyjnego,

o  obrobki krawedzi,

o  prawidlowego zakotwienia do podtoza,

o  zachowania nosnosci oraz ciggéw komunikacyjnych,



C. Roboty instalacyjne — szczelno$é i PPOZ

Zapewnienie szczelnosci i bezpieczenstwa instalacji poprzez wykonanie nowych lub naprawe istniejgcych

przepustéw kablowych,

Wykonanie zabezpieczen ogniochronnych kabli i przepustéw kablowych przy uzyciu certyfikowanych

systeméw ogniochronnych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami PPOZ oraz wytycznymi producenta

systemu. ,Zabezpieczenia ogniochronne przepustéw kablowych nalezy wykonaé w klasie odpornosci

ogniowej nie nizszej niz wymagania dla danej przegrody budowlanej, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

PPOZ”

D. Roboty wykonczeniowe obejmuja:

Naprawe i odtworzenie tynkéw w rejonie zabudowy rozdzielnicy SN,

Malowanie $cian i sufitu w obszarze prowadzonych robét,

Przywrécenie estetyki i trwatosci powierzchni po zakoriczeniu robét technologicznych.

Rysunki
5.1 Rozdzielnica BBZ30830

Makoéw Makowianka
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b) Schemat stacji elektroenergetycznej pozyskany z systemu ZMS CENTRUM, stanowigcy cze$¢ dokumentacji projektowej.
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Makowianka.

d) Dokumentacja fotograficzna stacji BBZ30830 Maké

¥. d

Dokumentacja techniczna oraz préby funkcjonalne

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania dokumentacji technicznej obejmujgcej caty zakres dostawy.
Dokumentacja projektowa powinna uwzglednia¢ wymagania dotyczgce budowy urzgdzen
elektroenergetycznych, okreslone w standardach technicznych dostepnych na stronie internetowej

www.tauron-dystrybucija.pl.

Dokumentacja techniczna, o ktérej mowa w pkt 6.1, podlega weryfikacji oraz uzgodnieniu przez TAURON
Dystrybucja S.A. Oddziat w Bielsku-Biatej przed rozpoczeciem realizacji zadania.

Catos$¢ dokumentacji nalezy dostarczyé w dwéch egzemplarzach:

— 2 egzemplarze w wersji elektronicznej, zapisane na pamieci USB,

— 2 egzemplarze w wersji papierowej, w formacie A3, umieszczone w pionowych

segregatorach A3.

Dokumentacja obwodéw wtérnych i telemechaniki, opracowana jako oddzielny tom, powinna zawiera¢ co
najmniej:

— dane i parametry wszystkich obwodow pierwotnych,

— schematy napedéw oraz ich powigzanie z szafg telemechaniki,

— schematy wszystkich obwodéw zamontowanych w rozdzielnicach SN,

— dokumentacje szafki telemechaniki oraz jej powigzanie z rozdzielnicg SN.

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia sprawdzenia laboratoryjnego, nastawienia oraz
konfiguracji urzgdzenia sterowniczo-zabezpieczeniowego.

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia rozruchu stacji wraz z telemechanikg, z zapewnieniem
komunikacji do wiasciwych punktéw dyspozytorskich. Proby funkcjonalne zostang wykonane przez
pracownikéw Wydziatu Automatyki i Telemechaniki, przy udziale Wykonawcy — oséb odpowiedzialnych za
montaz oraz grupy rozruchowej. Po zakoriczeniu rozruchu Wykonawca dostarczy protokoty sprawdzen.
Po zakonczeniu prac Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia poprawionej dokumentacji
powykonawczej, uwzgledniajgcej wszystkie zmiany wynikajgce z rozruchu wymienianych i projektowanych
urzadzenh. Dokumentacja powykonawcza musi zostaé przekazana zaréwno w wersji papierowej, jak i
elektronicznej z mozliwoscig edycji (w formacie zgodnym z programem AutoCAD — wersja nie nizsza niz
2008 — lub SEE Electrical Expert). Odbiér koricowy zadania bedzie mozliwy dopiero po dostarczeniu

kompletnej dokumentacji powykonawczej.
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Wykonawca zobowigzany jest do wdroZenia zmian wynikajgcych z prob funkcjonalnych przeprowadzanych
przez pracownikéw ST6 oraz do przerysowania i aktualizacji dokumentacji technicznej w zakresie tych

zmian.
o Wymagane dokumenty

Karty katalogowe ktére winny zawiera¢ zwymiarowany rysunek techniczny wyrobu.

Informacje o normach w oparciu, o ktére dany produkt zostat wyprodukowany.

Nalezy przedstawi¢ wykaz wyposazenia wchodzgcego w sktad rozdzielnicy.

Numeracja pozycji (Ip.) w dokumentacji powinna by¢ zgodna z numeracjg podang w Formularzu Wyceny.
Nalezy dostarczyé odpowiednie certyfikaty oraz deklaracje zgodnosci dla oferowanych urzgdzen.

Nalezy dostarczyé Swiadectwa prob dla oferowanych urzadzen.

Nalezy dostarczy¢ karty gwarancyjne dla oferowanych urzadzen.

Wszystkie dokumenty powinny by¢ sporzadzone w jezyku polskim. W przypadku dokumentéw opracowanych
w jezyku obcym, Zamawiajgcy wymaga ich ttumaczenia na jezyk polski.

e Szkolenia

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia jednorazowego szkolenia z obstugi rozdzielnicy SN dla
minimum 4 oséb. Szkolenie powinno odbyé¢ sie na stacji, przed podaniem napiecia.

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia jednorazowego szkolenia dla 4 pracownikéw
Zamawiajgcego w zakresie konfiguracji oraz eksploatacji sterownika telemechaniki. Szkolenie powinno odbyé¢
sie w siedzibie dostawcy lub Zamawiajgcego, przed montazem sterownika telemechaniki na stacji. Czas
trwania szkolenia powinien wynosi¢ minimum 8 godzin i obejmowaé cze$¢ teoretyczng oraz praktyczng
(konfiguracje sterownika).

e Dostawa

Czas dostawy i montazu:
| . | A o SOPZ
Adres dostawy lub dostawy i montazu zostanie okreslony w przestanym zamaéwieniu.
Zaméwienie pisemne zostanie przestane Wykonawcy drogg mailowg na adres wskazany w umowie.
Potwierdzeniem jego zloZzenia bedzie data wysytki widoczna w skrzynce mailowej Zamawiajgcego lub
potwierdzenie dostarczenia wiadomosci na wskazany adres mailowy.
Wyklucza sie czesciowa realizacje danego zaméwienia.
Transport na miejsce dostawy oraz roztadunek lezg po stronie Wykonawcy i odbywaijg sie na jego koszt.

Godziny dostawy nalezy dwustronnie uzgodnié¢ co najmniej 2 dni przed planowanym terminem dostawy



